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2、颜色为电脑色。
3、产品表面不应有划痕、擦伤、缩痕
      、飞边等缺陷。
4、未注形状公差应符合GB1184-80的要求。

苏州爱乐 共有

此框内做镶块

在此处直接
进料或点进料

此孔后加工钻出

8

20

9

9

19

35
.5

0

6-

(与11-87-1配合)

175.82

12
0

120
138

180

118.50

(与
11

-8
7-

1配
合

)

15
5

17
7.

82

130

11
8.

50

134.60

18
2

4-

9

143.60

5.
609

7.50

8.50

3.20R

5.60

R

9

15
7.

60

4-

6.20R9

4.50

C

剖面 A-A

B

D

3

4

1.50

45° X 

23

0.30

0.50
R

13

4

0.50

6

注：四个M10螺孔螺纹需直接模具成型，螺距为1.5。
       侧面开孔均为后加工。

局部视图 B 
比例 2 : 1.5
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比例 2 : 1.5

1

1 26
.5

7°

5

3
1

R

2

0.50

R

R

30
40.2046

1.50

22
.3

0
48

16
.5

0

16.20

10R

23

20.20
6

0.50
R

2

0.50

2

69
.5

0


