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模具上做镶块
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营销员
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模具说明：
1、模具一出一。
2、表面均为光面。

1 分分表，分分分分分（图上图图，确确确确）

进料分分，美美，熔熔分分分（图上图图，确确确确）2

进料进进（热热热热）3

图出出出，表表表表出4

砂表砂砂砂砂砂砂砂，电电电电电电图电5

顶顶顶分，不不不不顶顶不分分（图上图图，确确确确）6

出模模，出模模模，注注注注分7

出模模材，硬出8

分型型电电电电电砂砂型型不9

产产分产、回回图回热回回分分（图上图图，确确确确）10

冷冷冷，电是技型出是注11

注料塑材料，回收收12

铜铜塑电热熔电电注注铜13

抽模分分电不抽抽电电抽抽（图上图图，确确确确）14

开开分分不开开顶开，开上出电电镶出，开开分15

需与与与塑底底不与与分分与与（图上图图，确确确确）16

产产顶开与与需产进产产：17

18

产产顶开产回 出模顶开产回
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